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Ruckschlagventll mlt zveifach gefiibrtem Ventilkorper 


Die Erfindung betrifft ein Ruckschlagventll mit zwelfach ge 
fuhrtem Ventilkdrper. 


pilzformiger, Ventilkorper im Ventilgehause beweglich gela- 
gert, dergestalt, daB er sowohl an Ventilkopf als auch am 
Ventilschaft gefuhrt ist. 

Es sind Ruckschlagventile mit pilzfdrmigen Ventilkorpern 
bekannt. 

Sie haben jedoch den Nachteil, da6 sie nur im Bereich des 
Schaftes exakt axial gefuhrt sind, was zu geringerer Dichtig- 
keit und geringerer Lebensdauer fuhrt. 


Beschreibung 


ErfindungsgemaB ist ein axial beweglicher, im wesentlichen 


Der Erfindting liegt die Aufgabe zugrunde, ein entsprechendes 
RQckschlagventil vorzuschlagen , welches diese Nachteile nicht 
aufweist und auch einen mdglichst einfachen Aufbau besitzt. 


ErfindungsgemaB wird die Aufged^e dadurch geldst, dafi zxm 
einen der pilzfdrmige Ventllkdrper sovohl an seinem vorde- 
ren Kopf-Tell (groBer Durchmesser) als auch an seinem hinteren 
Schaft-Teil (gerlnger Durchmesser) axial gefuhrt ist und zum an- 
deren die dadurch vermeintliche statische Unbestimmtheit 
der Dichtungskonfiguration dadurch beseitigt wird, indem 
der Ventilkdrper als solcher nach der Montage eingelappt 
wird, d,h. seine endgultige Pafiform in Verbindung mit sei- 
nen beiden Fiihrtuigen sichergestellt wird. 

Zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erf indung sind anhand der 
beigefugten Zeichnungen wie £olgt geschrieben; 

Ss zeigen 


FIG. 


1 


ein Einschraubventil im Langsschnitt (in der Ebene 
I-I der Fig. 2) in of fener Situation 


FIG. 
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eine Aufsicht auf FIG. 1 


FIG. 
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einen Langsschnitt (in der Ebene III-III der Fig. 2) 
entsprechend der FIG. 1, jedoch in geschlossener 
Situation 


FIG. 
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ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel in Form eines 
Einsteck*Einbauventiles in offener Situation 


FIG. 
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eine Aufsicht hierzu 


FIG. 
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einen Langsschnitt entsprechend der FIG. 4 in ge- 
schlossener Situation 


Das Vent:ilgehause besteht aus einem Ventilgehausetell 1 und 
einem Ventilgehausetell 2, welche in der zylindrlschen Zone 9 
miteinander verprefit sind. 

Das Ventilgehauseteil 1 weist an seiner AuBenseite ein Ein- 
schraubgewinde 11 auf • 

Das Ventllgehauset:ell 2 weist an seinem vorderen Ende einen 
Dichtring 21 auf • 

In einer Bohrung 4 ist eine DruckschlieBfeder 5 gelagert, welche 
den Ventilkorper 3 in Richtung des Ventilsitzes 14 belastet. 

Die DruckschlieBfeder 5 wird von einem Ventilschaft 19 durch- 
setzt, welcher in einer Bohrung 16 im Ventilgehauseteil 1 
axial gefiihrt ist. 

Der Ventilkorper 3 weist in seinem Kopfbereich eine kegelige 
Ventilflache 16 auf , welche mit dem Ventilsitz 14 dichtend 
korrepondiert . 

Desweiteren weist er in seinem aufieren Bereich eine zylind- 
rische Fiihrungszone 15 auf , welche mit einer zylindrlschen 
Fiihrungszone 17 an einem Fuhrungs fort sat z 13 des Ventilge- 
hauses 2 gefuhrt ist. 

Der rohrzylindrische Fuhrungsfortsatz 13 wird von mehreren 
DurchfluBbohrungen 8 radial durchsetzt, so daB in offener 
Situation gemaB FIG. 1 iiber die Eintrittsbohrung 20, die 


OuchfluBbohrungen 8 und schlieBlich uber die Abf luBbohnin- 
gen 12 ein verlustarmer Durchflufi des hydraulischen Medi\2ms 
gesichert 1st. 

Wie insbes. FIG* 3 zelgt, ist die Prazision der axialen Fuh- 
rung des Ventilkdrpers optimiert, dergestalt, als daB uber 
die gesante Lange des Ventilkdzpers 3 eine Fuhrung realisiert 
ist, wobei es genugt, wenn in der Schliefisituation der Ven- 
tilschaf t 19 nur noch ein geringes Stuck in der Fuhrungs- 
bohrung 16 gefuhzrt wird. 

Um dennoch die Prazision der Dichtigkeit zu optimieren, 
schlagt die Erfindung vor, den Ventilsitz 6/14 einzulappen. 

Die FIG. 3 zeigt einen Schnitt entsprechend der Ebene III/III 
der FIG. 2. 

Die FIGUREN 4, 5 und 6 zeigen in Of fen- und Geschlossenstellung 
prinzipiell dieselbe Konstruktion, jedoch fur ein Einsteck- 
ventil, vobei entsprechende Teile die gleichen Bezugszeichen 
wie FIGUREN 1, 2 und 3 aufweisen. 

Der Unterschied besteht lediglich darin, daB das Ventilgehause 
aus den Teilen la, lb und 2a besteht, wobei deren AuBenwandungen 
23 zylindrisch ausgefiihrt sind und sich zum direkten Einbau 
bzw. Einpressen in eine entsprechende Bohrung eignen und wobei 
an ihren beiden Endseiten Dichtungen 21 bzw. 22 vorgesehen sind. 
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Ruckschlagventil mit zweifach gefiihrtem Ventilkorper (3) , 
welcher mit einem Ventilsitz (14) dichtend zusammenwirkt, 
in einem Gehause (l^ 2) angeordnet ist und einen 
Stromungsdurchgang aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Ventilgehauseteil (1) in seinem aufleren Bereich ein Ge- 
winde (11) aufweist xmd das Ventilgehauseteil (2) in seinem 
auBeren Bereich zylindrisch ausgefuhrt ist und einen O-Ring 
(21) aufweist, ferner eine erste, vordere Fuhrungszone (17) 
zur axialen Fuhrung der zylindrischen Fuhrungszone (15) des 
Ventilkorpers (3) aufweist, wobei die Fuhrungszone (17) 
durch eine Wandung (13) am Ventilgehause (2) gelbildet ist, 
welche Wandung (13) radiale Verbindungsbohrungen (8) 
aufweist, wobei diese im geoffneten Zustand des Ventils die 
Verbindung zwischen der Eintrittsbohrung (20) und den 
AbfluBbohrungen (12) bilden und daB der Ventilsschaft (19) 
des Ventilkorpers (3) in einer zweiten Fuhrungszone (18) 
im Ventilgehauseteil (1) gefiihrt ist, wobei der Ventilsitz 
(6/14) eingelappt ist. 


Ruckschlagventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiclinet, 
daB der Ventilkdrper (3) an seinem vorderen Ende doppel- 
kegelfdrmig ausgebildet ist, wobei die elne Kegel flache 
(6) dichtend mit dem Ventilsitz (14) am Ventilgehause (2) 
korrespondlert . 

Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die hintere Fuhrungszone fur den Schaft- 
teil (19) des Ventilkdrpers eine Fuhrungsbuchse ist, 
wobei die Fuhrungsbuchse in einer zentralen Sackbohrung (4) 
des Ventilgehauses (1) eingepreBt ist. 

Ruckschlagventil nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-* 
seiehnet, daB einer gleichen Anzahl von DurchfluBbohrungen 
(8) eine entsprechende gleiche Anzahl von Abf luBbohrungen 
(12) gegenuberstehen, wobei beide Scharen von DurchfluB- 
bohrungen (8) und Abf luBbohrungen (12) miteinander fluchten 
und in etwa den gleichen Durchmesser aufweisen. 

Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und folgenden, dadurch 
gekennzeichnet, daB vorzugsweise vier, bzw. sechs, acht, 
neun Oder zehn radiale DurchfluBbohrungen (8) und vier, 
bzw. sechs, acht, neun oder zehn Abf luBbohrungen (12) 
vorgesehen sind. 


Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechend fol- 
genden, dadurch gekennzeiclmet, daB zur Bildung des 
Ventilgehauses die beiden Ventilgehauseteile (1 ixnd 2) in 
elnem zyllndrlschen Berelch (9) miteinander verpreBt sind. 

Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechend fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet, dafi der Ventilsitz (14) 
am Ventilgehause (2) durch Lappen gebildet ist, wobei 
der Ventilkdrper (3) im Bereich der Ventil£lache (6) 
eine hohere Oberf lachenharte als das Ventilgehause (2) 
im Bereich des Ventilsitzes (14) aufweist. 

Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechend fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet, daB es als Einsteckventil 
ausgebildet ist und an seinen beiden Endseiten O-Ringe 
(21 und 22) vorgesehen sind. 
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